Betriebs- und Montageanleitungen
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Allgemeine Hinweise und technische Details
Ventil

GS-8 bis GS-70
Industrie-Gasdruckfedern

Individuelle Hiibe und Ausschubkrafte

Ventiltechnik
Ausschubkraft 10 N bis 13.000 N
Hub 20 mm bis 1.000 mm

Stickstoff-Fiillung

GS-8 AuBenkorper
GS-10
Gs-12 Drosselbohrung fiir definierte
GS-15 Geschwindigkeit
Olfiillung zur Endlagendimpfung
GS-19
GS-22 Fettkammer fiir niedrige Losbrechkraft
GS-28 Dichtungspaket
- tihrungslager
GS-40 Fiihrungsl
GS-70

Kolbenstange

|
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Gewinde fiir Anbauteile
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Industrie-Gasdruckfedern GS-8 bis GS-70 (mit Ventiltechnik)

Betriebsanleitung

Allgemeine Hinweise

Diese Betriebsanleitung dient zur storungsfreien
Nutzung der auf Seite 1 aufgefiihrten Produkttypen,
ihre Einhaltung ist Voraussetzung fiir die Erfiillung
eventueller Gewéahrleistungsanspriiche.

Bitte lesen Sie deshalb vor Gebrauch unbedingt diese
Betriebsanleitung.

Halten Sie immer die in der Leistungstabelle angegebe-
nen Grenzwerte ein. Beriicksichtigen Sie die vorherr-
schenden Umweltbedingungen und Auflagen. Beachten
Sie die Vorschriften der Berufsgenossenschaft, des
technischen Uberwachungsvereins oder entsprechende
nationale, internationale und europaische Bestimmun-
gen. Einbau und Inbetriebnahme nur gemaB Montage-
anleitung.

Sicherheitshinweise

WARNUNG

Werden ACE Gasfedern dort eing zt, wo ein Ausfall
des Produkts zu Personen- und/oder Sachschéden fiihren
kann, miissen zusétzliche Sicher | i zt

werden.

Die Klappe/Masse kann beim Einbau der Gasfeder
her Diezub de Klappe/Masse gegen
Herabfallen sichern.

Der Einbau:

Gasdruckfedern immer im ausgefahrenen Zustand.
G federn im eingefahrenen Zustand.

Verwendungszweck

ACE Industrie-Gasdruckfedern werden iiberall dort eingesetzt,
wo man Klappen oder Bauteile, mit Unterstiitzung von Gasfedern,
ohne Fremdenergie mit Handkraft driicken, ziehen, heben, posi-
tionieren oder senken mochte. ACE Gasfedern werden individuell
nach Kundenwunsch auf einen bestimmten Druck (Ausschubkraft
F,) gefillt.

Beschreibung und Funktion

Industrie-Gasdruckfedern sind wartungsfrei und einbaufertig.
Sie sind in einem Kérperdurchmesser von 8 mm bis 70 mm sowie
Kraften von 10 N bis 13.000 N mit Ventil ab Lager lieferbar.

ACE Gasdruckfedern werden individuell nach Kundenwunsch auf
einen bestimmten Druck (Ausschubkraft F.) gefiillt. Die Quer-
schnittsfidche der Kolbenstange ergibt, unter Beriicksichtigung
des Fiilldruckes, die Ausschubkraft F = p*A.

Beim Einschieben der Kolbenstange stromt Stickstoff durch eine
Drosselbohrung im Kolben von der Kolbenseite auf die Kolben-
stangenseite. Die Stickstoffiillung wird um das Kolbenstangen-
volumen verdichtet (komprimiert).

Durch den ansteigenden Druck ergibt sich die Krafterhthung
(Progression) der Gasfeder. Der Kraftanstieg ist abhdngig vom
Verhéltnis des Kolbenstangendurchmessers zum Zylinderinnen-
durchmesser und anndhernd linear.
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Berechnungsgrundlagen
Gasdruckfeder-Kennlinie im Kraft-Weg-Diagramm

o

F, = Nennkraft bei 20 °C (wird bei Bestellungen und
Berechnungen zu Grunde gelegt)

F, = Kraft im eingefahrenen Zustand

Nur wihrend der Einfahrbewegung entsteht eine zusétzliche

Reibkraft durch den Anpressdruck der Dichtungen:

F, = Kraft zu Beginn der Einschubbewegung

F, = Kraft am Ende der Einschubbewegung

Gasdruckfedern
! Progression 2 Reibkraft F,

TYPEN ca. % ca.inN
GS-8 29-33 10
GS-10 13- 16 10
GS-12 20-35 20
GS-15 30 - 40 20
GS-19 24 -35 30
GS-22 30 - 40 30
GS-28 63 - 76 40
GS-40 38 - 50 50
GS-70 25 50

"abhangig vom Hub
2abhangig von der Fiillkraft

Progression: Linearer Kraftanstieg beim Einfahren, bemessen
von der Nennkraft aus {iber den gesamten Hub. Die angegebenen
Zirkawerte konnen auf Anfrage verandert werden.
Temperatureinfluss: Physikalisch bedingt dndert sich die Kraft
der Gasfeder je 10 °C um 3,4 %.

Fiilltoleranzen: -20 N bis +40 N oder 5 % bis 7 %. Je nach
BaugroBe und Ausschubkraft kdnnen die Toleranzen abweichen.

Anleitung fiir den Ablassvorgang bei Ventilgasfedern

1.Gasfeder mit Ventil senkrecht nach oben halten.

2.DE-GAS Einstellwerkzeug auf den Ventil-Gewindezapfen
aufschrauben.

3.DE-GAS mit leichter Handkraft betatigen bis Stickstoff
entweicht. Nur kurzzeitig driicken, damit nicht zuviel Stickstoff
entweichen kann.

4.Nach dem Ablassen DE-GAS entfernen, Befestigungselement
aufschrauben und Gasfeder in der Anwendung ausprobieren und
ggf. Ablassvorgang wiederholen.

Werden 2 Gasfedern parallel eingebaut, sollten beide Gasfedern
die gleiche Kraft aufweisen, um Verkantung zu vermeiden. Ggf. zu
ACE schicken, um beide Gasfedern auf die gleiche (gemittelte)
Kraft auffiillen zu lassen.

Wenn zuviel Stickstoff abgelassen wurde, kann dieser bei ACE
nachgefiillt werden.

DE-GAS
f -

Berechnung und Auslegung

Um einen optimalen Kraftverlauf bei minimaler Handkraft zu
erzielen, muss die Gasfeder richtig dimensioniert und die Auf-
hangepunkte optimal platziert werden (siehe Abb.). Hierzu muss
Folgendes ermittelt werden:

- Gasfedertype

- notwendiger Gasfederhub

- Befestigungspunkte an Klappe und Rahmen

- maximale Einbaulange der Gasfeder

- notwendige Ausschubkrafte

- aufzuwendende Handkréfte fir alle Klappenstellungen

Mit dem kostenlosen ACE Berechnungsservice kdnnen Sie

sich diese zeitraubenden Berechnungen sparen. Mit Hilfe des
Berechnungsformulars im Katalog oder auf www.ace-ace.de
konnen Sie uns die notwendigen Vorgaben zufaxen oder mailen.
Bitte fiigen Sie eine Skizze in Seitenansicht (einfache Handskizze
mit MaBen geniigt) lhrer Anwendung bei. Hiernach kdnnen unsere
technischen Berater die fiir Sie optimalen Befestigungspunkte
bestimmen.

Sie erhalten ein Berechnungsangebot mit den zum Offnen und
SchlieBen erforderlichen Handkréften. Die Befestigungspunkte an

ASTABILUS COMPANY

der Klappe und am Rahmen werden so ausgewahlt, das Sie die
komplett ausgefahrene Gasfeder bei gedffneter Klappe bequem
montieren (einhdngen) kdnnen.

Lieferung und Lagerung

- Bitte priifen Sie nach erfolgter Lieferung die Gasfedern auf
evtl. Beschadigungen.

- Die Gasdruckfeder kann beim Herabfallen beschadigt werden,
Gasfeder sorgféltig der Verpackung entnehmen.

- Gasdruckfedern kénnen generell in jeder Position gelagert
werden. (Empfehlung: Kolbenstange nach unten weisend
lagern.)

- Gasdruckfedern stets trocken lagern, um Oxydation zu vermei-
den.

- Die empfohlene maximale Lagerungszeit betragt 1 Jahr.

- Eventuell vorhandene Schutzverpackungen sind vor dem
Einbau zu entfernen.

Wartung und Pflege

Industrie-Gasdruckfedern sind wartungsfrei und einbaufertig.
Priifen Sie die Gasfedern regelméBig auf Olverlust, Funktion und
&uBere Beschadigungen.

Gasdruckfedern sind Maschinenelemente, die einem stetigen
VerschleiB unterliegen. Mit zunehmender Lebensdauer kommt es
zu einer nachlassenden Ausschub(Zug-)Kraft. Wenn diese nicht
mehr ausreichend ist, miissen die Gasdruckfedern entsprechend
ersetzt bzw. ausgetauscht werden.

Demontage und Entsorgung

Sorgen Sie fiir eine Entwertung der Gasfedern unter Beriicksich-
tigung des Umweltschutzes.

Gasdruckfedern kdnnen je nach Bauart mit einer Olfiillung
versehen sein. Ein entsprechendes Datenblatt konnen Sie auf
Anfrage erhalten. Gasfedern kénnen nicht repariert werden
(Ausnahme GS-70). Eine Entsorgungsvorschrift erhalten Sie auf
Anfrage. Sie konnen die Gasfedern zur kostenlosen Entsorgung
an ACE zuriickschicken.

Gasdruckfedern nur im komplett ausgefahrenen Zustand ausbau-
en. So kann die Gasfeder bequem ausgehangen werden.

Kenndaten

Anfangswink. oM 270 Umget.-Temp. : 20 *¢
Ofungewink. @ 108 Progression  : 43 %
Fad, Schwerpkd ;410 mm  Rigibirad i oW
Masse mi 13 kg Sichmal ;504 mml

Krafautwand fir den Bediener
F1-FLF)-FrHandirafe beim OfinenSchiieden
FI.FZP]  FaF&N]  Lange[mm)

=14
"

57 o

F14 pomt
e

Beispiel: Berechnungsangebot mit Angaben zur Montage
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Industrie-Gasdruckfeder GS-8 (mit Ventiltechnik)

Montageanleitung und Montagezubehar

Einbauhinweise

Gasfedern sind wartungsfrei und einbaufertig. Uberpriifen Sie
vor Einbau und Verwendung, ob die Typenbezeichnung auf
der Gasfeder mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem
Lieferschein tibereinstimmt.

Zuldssiger Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C
Temperatureinfluss: Physikalisch bedingt dndert sich die
Kraft der Gasfeder je 10 °C um 3,4 %.

Einbaulage: Kolbenstange nach unten weisend einbauen,
dann wirkt beim Offnen die Endlagendampfung und die
Kolbenstange der Gasfeder wird geschmiert.

Fiilltoleranz: -20 N bis +40 N oder 5 % bis 7 %

WARNUNG

1 Die Klappe/Masse kann beim Einbau der Gasfeder
+ \ herabfallen.
Zu bewegende Klappe/Masse gegen Herabfallen sichern.
Gasdruckfedern immer im ausgefahrenen Zustand, Gaszugfedern
im eingefahrenen Zustand einbauen.

Beim Uber- oder Unterschreiten der Maximal- bzw.

{ ! 5 Minimaltemperatur kann es zum Ausfall der Gasfeder
kommen.
Temperaturbereich von -20 °C bis +80 °C unbedingt einhalten.

' Fluide, Gase und Schmutzpartikel in der Umgebung

.\ ko das Dich y der G der angreifen oder
zerstoren und zum Funktionsausfall der Gasfeder fiihren.
Kolbenstange und Dichtungssystem vor Fremdmitteln in der
Umgebung schiitzen.

1 Beschidi der Kolb genoberfiache ko das
. \ Dichtungssystem zerstoren.

Kolbenstange nicht fetten, dlen, lackieren etc. und vor
Schmutzpartikeln schiitzen.

' Verl und Sei fte K zur Undichtigkei
. \ der Gasfeder oder zur Blockierung der Kolbenstange
fiihren.
Einbau tiberpriifen und geeignete Anschlussteile und Fiihrungen
vorsehen. Es darf keine Verspannung an Befestigungsteilen
entstehen, ggf. etwas Spiel vorsehen.

( Das Zylinderrohr kann sich verformen.
« \ Keine Quer- oder Seitenkrafte auf die Gasfeder wirken lassen.
Zylinderrohr nicht einspannen.

' Anschlussteile konnen sich von der Gasfeder losen.
+ \ Anschlussteile immer vollstandig aufschrauben und ggf. mit
Schraubensicherung (Loctite) sichern.

( Hohe Krifte ko die Gasfeder stauchen oder
iiberdehnen.
Mechanische Anschldge anbringen.

1 Knickgefahr.

+ \ GroBe Hubldngen in Kombination mit hoher Ausschubkraft
vermeiden.
Max. Kraft.

1\ Die max. Krafte bei den Anbauteilen und Beschldgen beziehen sich
auf die komprimierte Gasfeder. Bei Uberschreitung kann es zur
Bruchgefahr kommen.

Verpackungsentsorgung

Entsorgen Sie die Transportverpackung bitte umweltgerecht.
Das Riickfiihren der Verpackungsmaterialien in den Material-
kreislauf spart Rohstoffe und verringert das Miillaufkommen.
Die verwendeten Verpackungsmaterialien enthalten keine
Verbotsstoffe.
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Montagezubehdr M3,5x0,6

GS-8

Uberpriifen Sie vor dem Einbau, ob die Typenbeichnung auf

der Verpackung mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem
Lieferschein iibereinstimmt.

Bei der Verwendung der Zubehdrteile beachten Sie bitte die Be-
maBung zur Montage. Schrauben fiir die Montage des Zubehors
werden nicht mitgeliefert.

Bei Fragen kontaktieren Sie bitte unseren kostenlosen Bera-
tungsservice unter der Telefonnummer +49 (0)2173 - 9226-20.

"bis max. 180 N NA3.5 NG3.5
350 45 125
w1
{ |
7R o
4!5,7514‘25]—
0A3.5 0G3.5

—
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' Achtung! Max. statische Belastung in N; Krafterhhung beim Eindriicken
(Progression) beachten. Hohere Belastung auf Anfrage maglich.

Ventiltechnik, Ausschubkraft 10 N bis 100 N (eingefahren bis 133 N)

Anschlussart

A3.5

Kugel — 8
R4

Grundausfiihrung

ASTABILUS COMPANY

Anschlussart

Gelenkauge

A3.5

bis max. 370 N

B3.5 M3,540,6

a3 o8
Hub
L+/-2mm
Leistungsdaten und Abmessungen
empfohlene

Hub L ausgefahren  Ausschubkraft max. ~ Gewicht
TYPEN mm mm N kg
GS-8-20 20 72 100 0,0118
GS-8-30 30 92 100 0,0136
GS-8-40 40 12 100 0,0156
GS-8-50 50 132 100 0,0176
GS-8-60 60 152 100 0,0196
GS-8-80 80 192 100 0,0234

Schutzrohr e

W3.5-8 ‘

Die Anschlussarten sind beliebig kombinierbar und miissen ggf. kundenseitig

L=Hub+10

gegen Verdrehung gesichert werden. Siehe Montagezubehor.

12
Gewindezapfen
B3.5

5
Winkelgelenk
C3.5
bis max. 370 N

.

Gabelkopf D3.5
-‘ bis max. 370 N

-

My

Gelenkkopf E3.5
bis max. 370 N

I

Kugelpfanne G3.5

; bis max. 370 N

|
-‘)_ |

—r
=
——

Ablasswerkzeug

DE-GAS-3.5
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Industrie-Gasdruckfeder GS-10 (mit Ventiltechnik)

Montageanleitung und Montagezubehar

Einbauhinweise

Gasfedern sind wartungsfrei und einbaufertig. Uberpriifen Sie vor
Einbau und Verwendung, ob die Typenbezeichnung auf der Gas-
feder mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem Lieferschein
libereinstimmt.

Zuldssiger Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C
Temperatureinfluss: Physikalisch bedingt dndert sich die Kraft
der Gasfeder je 10 °C um 3,4 %.

Einbaulage: Kolbenstange nach unten weisend einbauen, dann
wirkt beim Offnen die Endlagendampfung und die Kolbenstange
der Gasfeder wird geschmiert.

Fiilltoleranz: -20 N bis +40 N oder 5 % bis 7 %

WARNUNG

1 Die Klappe/Masse kann beim Einbau der Gasfeder
+ \ herabfallen.
Zu bewegende Klappe/Masse gegen Herabfallen sichern.
Gasdruckfedern immer im ausgefahrenen Zustand, Gaszugfedern
im eingefahrenen Zustand einbauen.

Beim Uber- oder Unterschreiten der Maximal- bzw.

{ ! 5 Minimaltemperatur kann es zum Ausfall der Gasfeder
kommen.
Temperaturbereich von -20 °C bis +80 °C unbedingt einhalten.

@ IF!_uide, Gase und Schmutzpartikel in der Umgebung

das Dich y der G der angreifen oder
zerstoren und zum Funktionsausfall der Gasfeder fiihren.
Kolbenstange und Dichtungssystem vor Fremdmitteln in der
Umgebung schiitzen.

ﬁ Beschidi der Kolb
! Dichtungssystem zerstoren.
Kolbenstange nicht fetten, dlen, lackieren etc. und vor
Schmutzpartikeln schiitzen.

' Verl und Sei dfte ko zur Undichti
. \ der Gasfeder oder zur Blockierung der Kolbenstange
fiihren.
Einbau tiberpriifen und geeignete Anschlussteile und Fiihrungen
vorsehen. Es darf keine Verspannung an Befestigungsteilen
entstehen, ggf. etwas Spiel vorsehen.

( Das Zylinderrohr kann sich verformen.
« \ Keine Quer- oder Seitenkrafte auf die Gasfeder wirken lassen.
Zylinderrohr nicht einspannen.

' Anschlussteile konnen sich von der Gasfeder losen.
+ \ Anschlussteile immer vollstandig aufschrauben und ggf. mit
Schraubensicherung (Loctite) sichern.

( Hohe Krifte ko die Gasfeder stauchen oder
iiberdehnen.
Mechanische Anschldge anbringen.

1 Knickgefahr.
+ \ GroBe Hubldngen in Kombination mit hoher Ausschubkraft
vermeiden.

Max. Kraft.

1\ Die max. Krafte bei den Anbauteilen und Beschldgen beziehen sich
auf die komprimierte Gasfeder. Bei Uberschreitung kann es zur
Bruchgefahr kommen.

berflache ko das

J

Verpackungsentsorgung

Entsorgen Sie die Transportverpackung bitte umweltgerecht.
Das Riickfiihren der Verpackungsmaterialien in den Material-
kreislauf spart Rohstoffe und verringert das Miillaufkommen.
Die verwendeten Verpackungsmaterialien enthalten keine
Verbotsstoffe.
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Montagezubehér M3,5x0,6
GS-10
Uberpriifen Sie vor dem Einbau, ob die Typenbeichnung auf

der Verpackung mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem
Lieferschein iibereinstimmt.

Bei der Verwendung der Zubehorteile beachten Sie bitte die Be-

maBung zur Montage. Schrauben fiir die Montage des Zubehors
werden nicht mitgeliefert.

Bei Fragen kontaktieren Sie bitte unseren kostenlosen Bera-
tungsservice unter der Telefonnummer +49 (0)2173 - 9226-20.

"bis max. 180 N

NA3.5

~5 ‘4,5 "
o v
~! i I

0A3.5 0G3.5

—
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s

' Achtung! Max. statische Belastung in N; Krafterhhung beim Eindriicken
(Progression) beachten. Hohere Belastung auf Anfrage maglich.

Ventiltechnik, Ausschubkraft 10 N bis 100 N (eingefahren bis 116 N)

ASTABILUS COMPANY

Anschlussart Grundausfiihrung Anschlussart
a4
Gelenkauge
A3.5 A3.5
bis max. 370 N
Kugel —
R4
—12 L+/-2mm 12
Gewindezapfen
B3.5 M350 Leistungsdaten und Abmessungen B3.5
empfohlene —®
Hub L ausgefahren  Ausschubkraft max.  Gewicht Winkelgelenk
TYPEN mm mm N kg c3 5
GS-10-20 20 72 100 0,0160 - bis max. 370 N
GS-10-30 30 92 100 0,0170
65-10-40 40 112 100 0,0190 k'slal
GS-10-50 50 132 100 0,0205
GS-10-60 60 152 100 0,0225 Gabelkopf D3.5
GS-10-80 80 192 100 0,0265

Schutzrohr

W3.5-10

Die Anschlussarten sind beliebig kombinierbar und miissen ggf. kundenseitig

L =Hub +10 1

gegen Verdrehung gesichert werden. Siehe Montagezubehdér.

=wm_  bis max. 370 N

-

Gelenkkopf E3.5
m bis max. 370 N

Kugelpfanne G3.5

i } bis max. 370 N

|
-‘)_ |

m—r
=
—

Ablasswerkzeug

DE-GAS-3.5

ACE StoBdampfer GmbH - www.ace-ace.com



Industrie-Gasdruckfeder GS-12 (mit Ventiltechnik)

Montageanleitung und Montagezubehar

Einbauhinweise

Gasfedern sind wartungsfrei und einbaufertig. Uberpriifen Sie vor
Einbau und Verwendung, ob die Typenbezeichnung auf der Gas-
feder mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem Lieferschein
libereinstimmt.

Zuldssiger Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C
Temperatureinfluss: Physikalisch bedingt dndert sich die Kraft
der Gasfeder je 10 °C um 3,4 %.

Einbaulage: Kolbenstange nach unten weisend einbauen, dann
wirkt beim Offnen die Endlagendampfung und die Kolbenstange
der Gasfeder wird geschmiert.

Fiilltoleranz: -20 N bis +40 N oder 5 % bis 7 %

WARNUNG

1 Die Klappe/Masse kann beim Einbau der Gasfeder
+ \ herabfallen.
Zu bewegende Klappe/Masse gegen Herabfallen sichern.
Gasdruckfedern immer im ausgefahrenen Zustand, Gaszugfedern
im eingefahrenen Zustand einbauen.

Beim Uber- oder Unterschreiten der Maximal- bzw.

{ ! 5 Minimaltemperatur kann es zum Ausfall der Gasfeder
kommen.
Temperaturbereich von -20 °C bis +80 °C unbedingt einhalten.

@ IF!_uide, Gase und Schmutzpartikel in der Umgebung

das Dich y der G der angreifen oder
zerstoren und zum Funktionsausfall der Gasfeder fiihren.
Kolbenstange und Dichtungssystem vor Fremdmitteln in der
Umgebung schiitzen.

ﬁ Beschidi der Kolb
! Dichtungssystem zerstoren.
Kolbenstange nicht fetten, dlen, lackieren etc. und vor
Schmutzpartikeln schiitzen.

' Verl und Sei dfte ko zur Undichti
. \ der Gasfeder oder zur Blockierung der Kolbenstange
fiihren.
Einbau tiberpriifen und geeignete Anschlussteile und Fiihrungen
vorsehen. Es darf keine Verspannung an Befestigungsteilen
entstehen, ggf. etwas Spiel vorsehen.

( Das Zylinderrohr kann sich verformen.
« \ Keine Quer- oder Seitenkrafte auf die Gasfeder wirken lassen.
Zylinderrohr nicht einspannen.

' Anschlussteile konnen sich von der Gasfeder losen.
+ \ Anschlussteile immer vollstandig aufschrauben und ggf. mit
Schraubensicherung (Loctite) sichern.

( Hohe Krifte ko die Gasfeder stauchen oder
iiberdehnen.
Mechanische Anschldge anbringen.

1 Knickgefahr.
+ \ GroBe Hubldngen in Kombination mit hoher Ausschubkraft
vermeiden.

Max. Kraft.

1\ Die max. Krafte bei den Anbauteilen und Beschldgen beziehen sich
auf die komprimierte Gasfeder. Bei Uberschreitung kann es zur

berflache ko das

J

Bruchgefahr kommen.

Verpackungsentsorgung

Entsorgen Sie die Transportverpackung bitte umweltgerecht.
Das Riickfiihren der Verpackungsmaterialien in den Material-
kreislauf spart Rohstoffe und verringert das Miillaufkommen.
Die verwendeten Verpackungsmaterialien enthalten keine
Verbotsstoffe.
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Montagezubehér M3,5x0,6

GS-12

Uberpriifen Sie vor dem Einbau, ob die Typenbeichnung auf

der Verpackung mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem
Lieferschein tibereinstimmt.

Bei der Verwendung der Zubehorteile beachten Sie bitte die Be-
maBung zur Montage. Schrauben fiir die Montage des Zubehors
werden nicht mitgeliefert.

Bei Fragen kontaktieren Sie bitte unseren kostenlosen Bera-
tungsservice unter der Telefonnummer +49 (0)2173 - 9226-20.

'bis max. 180 N

NG3.5

NA3.5
— 125 r

a-i‘z,sT ‘4,5 r | év
" s T
bz~ —

0A3.5 0G3.5

| T}’y'rﬂli 98“

| I
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@43
I 13 70 15 \2‘

[ a
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' Achtung! Max. statische Belastung in N; Krafterhdhung beim Eindriicken
(Progression) beachten. Hohere Belastung auf Anfrage maglich.

Ventiltechnik, Ausschubkraft 15 N bis 180 N (eingefahren bis 243 N)

Anschlussart

A3.5

Kugel  ——|
R4

Grundausfiihrung

ASTABILUS COMPANY

Anschlussart

Gelenkauge

A3.5

bis max. 370 N

B3.5

M3,5x0,6

Schutzrohr

W3.5-12

L+/-2mm

Leistungsdaten und Abmessungen

TYPEN
GS-12-20
GS-12-30
GS-12-40
GS-12-50
GS-12-60
GS-12-80
GS-12-100
GS-12-120
GS-12-150

Hub
mm
20
30
40
50
60
80
100
120
150

L=Hub+10

L ausgefahren

mm
72
92
12
132
152
192
232
272
332

empfohlene
Ausschubkraft max.
N
180
180
180
180
180
150
150
120
100

Die Anschlussarten sind beliebig kombinierbar und miissen ggf. kundenseitig
gegen Verdrehung gesichert werden. Siehe Montagezubehor.

Gewicht
kg
0,0275
0,0310
0,0345
0,0385
0,0425
0,0505
0,0575
0,0655
0,0760

Gewindezapfen

B3.5

Winkelgelenk
C3.5

. bis max. 370 N
=
S

Gabelkopf D3.5
-‘ bis max. 370 N

Gelenkkopf E3.5
m bis max. 370 N

Kugelpfanne G3.5

l } bis max. 370 N
—— 18

=
o =)

Ablasswerkzeug

DE-GAS-3.5

ACE StoBdampfer GmbH - www.ace-ace.com



Industrie-Gasdruckfeder GS-15 (mit Ventiltechnik)

Montageanleitung und Montagezubehar

Einbauhinweise

Gasfedern sind wartungsfrei und einbaufertig. Uberpriifen Sie vor
Einbau und Verwendung, ob die Typenbezeichnung auf der Gas-
feder mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem Lieferschein
libereinstimmt.

Zuldssiger Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C
Temperatureinfluss: Physikalisch bedingt dndert sich die Kraft
der Gasfeder je 10 °C um 3,4 %.

Einbaulage: Kolbenstange nach unten weisend einbauen, dann
wirkt beim Offnen die Endlagendampfung und die Kolbenstange
der Gasfeder wird geschmiert.

Fiilltoleranz: -20 N bis +40 N oder 5 % bis 7 %

WARNUNG

Die Klappe/Masse kann beim Einbau der Gasfeder
herabfallen.

Zu bewegende Klappe/Masse gegen Herabfallen sichern.
Gasdruckfedern immer im ausgefahrenen Zustand, Gaszugfedern
im eingefahrenen Zustand einbauen.

Beim Uber- oder Unterschreiten der Maximal- bzw.

{ ! 5 Minimaltemperatur kann es zum Ausfall der Gasfeder
kommen.
Temperaturbereich von -20 °C bis +80 °C unbedingt einhalten.

@ Fluide, Gase und Schmutzpartikel in der Umgebung

>

K das Dich der G der angreifen oder
zerstoren und zum Funktlonsausfall der Gasfeder fiihren.
Kolbenstange und Dichtungssystem vor Fremdmitteln in der
Umgebung schiitzen.

Montagezubehdr M5x0,8
GS-15

Uberpriifen Sie vor dem Einbau, ob die Typenbeichnung auf
der Verpackung mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem
Lieferschein iibereinstimmt.

Bei der Verwendung der Zubehorteile beachten Sie bitte die Be-
maBung zur Montage. Schrauben fiir die Montage des Zubehors
werden nicht mitgeliefert.

Bei Fragen kontaktieren Sie bitte unseren kostenlosen Bera-
tungsservice unter der Telefonnummer +49 (0)2173 - 9226-20.

! bis max. 500 N MA5
49L 65—
13 75,
s 25,5311
i
! bis max. 400 N NA5 NG5

*—‘BT‘7’& *—‘13 r—'*

ﬁ Beschad der Kolb
! Dichtungssystem zerstoren.
Kolbenstange nicht fetten, dlen, lackieren etc. und vor
Schmutzpartikeln schiitzen.

' Verl und Sei dfte ko zur
. \ der Gasfeder oder zur Blockierung der Kolbenstange
fiihren.
Einbau tiberpriifen und geeignete Anschlussteile und Fiihrungen
vorsehen. Es darf keine Verspannung an Befestigungsteilen
entstehen, ggf. etwas Spiel vorsehen.

( Das Zylinderrohr kann sich verformen.
Keine Quer- oder Seitenkréfte auf die Gasfeder wirken lassen.
Zylinderrohr nicht einspannen.

' Anschlussteile konnen sich von der Gasfeder losen.
Anschlussteile immer vollstandig aufschrauben und ggf. mit
Schraubensicherung (Loctite) sichern.

( Hohe Krifte ko die Gasfeder stauchen oder
iiberdehnen.
Mechanische Anschldge anbringen.

1 Knickgefahr.
GroBe Hubldngen in Kombination mit hoher Ausschubkraft
vermeiden.
Max. Kraft.
Die max. Kréfte bei den Anbauteilen und Beschlagen beziehen sich
auf die komprimierte Gasfeder. Bei Uberschreitung kann es zur
Bruchgefahr kommen.

berflache ko das

J

Verpackungsentsorgung

Entsorgen Sie die Transportverpackung bitte umweltgerecht.
Das Riickfiihren der Verpackungsmaterialien in den Material-
kreislauf spart Rohstoffe und verringert das Miillaufkommen.
Die verwendeten Verpackungsmaterialien enthalten keine
Verbotsstoffe.

23 24 0189 Stand 01.2024
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" Achtung! Max. statische Belastung in N; Krafterhohung beim Eindriicken
(Progression) beachten. Hohere Belastung auf Anfrage maglich.

Ventiltechnik, Ausschubkraft 40 N bis 400 N (eingefahren bis 560 N)

Anschlussart

AS

Kugel
RS

B5 M510,8

Schutzrohr

W5-15

Die Anschlussarten sind beliebig kombinierbar und miissen ggf. kundenseitig

Grundausfiihrung

ASTABILUS COMPANY

Anschlussart

Gelenkauge

A5

bis max. 800 N

TYPEN
GS-15-20
GS-15-40
GS-15-50
GS-15-60
GS-15-80
GS-15-100
GS-15-120
GS-15-150
GS-15-200

219

Hub
mm
20
40
50
60
80
100
120
150
200

L=Hub+20

L+/-2mm

Leistungsdaten und Abmessungen

empfohlene
L ausgefahren  Ausschubkraft max.

mm N

67 400
107 400
127 400
147 400
187 400
227 400
267 400
327 400
427 350

gegen Verdrehung gesichert werden. Siehe Montagezubehor.

Gewicht
kg
0,0440
0,0580
0,0655
0,0725
0,0860
0,1000
0,1135
0,1350
0,1680

Gewindezapfen

B5

kaelgelenk
" E bis max. 500N
l-
22{E’I

Gabelkopf DS

bis max. 800 N
=0

20

Gelenkkopf E5
bis max. 800 N

-

n—ll

Gelenkschraube F5
bis max. 500 N

Kugelpfanne G5
y bis max. 500 N

—22

=

Ablasswerkzeug

DE-GAS-5

ACE StoBdampfer GmbH - www.ace-ace.com



Industrie-Gasdruckfeder GS-19 (mit Ventiltechnik)

Montageanleitung und Montagezubehar

Einbauhinweise

Gasfedern sind wartungsfrei und einbaufertig. Uberpriifen Sie vor
Einbau und Verwendung, ob die Typenbezeichnung auf der Gas-
feder mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem Lieferschein
libereinstimmt.

Zuldssiger Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C
Temperatureinfluss: Physikalisch bedingt dndert sich die Kraft
der Gasfeder je 10 °C um 3,4 %.

Einbaulage: Beliebig. Kolbenstange nach unten weisend
einbauen, dann wirkt beim Offnen die Endlagendampfung.
Fiilltoleranz: -20 N bis +40 N oder 5 % bis 7 %

WARNUNG

Die Klappe/Masse kann beim Einbau der Gasfeder
herabfallen.
Zu bewegende Klappe/Masse gegen Herabfallen sichern.
Gasdruckfedern immer im ausgefahrenen Zustand, Gaszugfedern
im eingefahrenen Zustand einbauen.

Beim Uber- oder Unterschreiten der Maximal- bzw.
{ ! 5 Minimaltemperatur kann es zum Ausfall der Gasfeder
kommen.
Temperaturbereich von -20 °C bis +80 °C unbedingt einhalten.

C' Fluide, Gase und Schmutzpartikel in der Umgebung

>

K das Dich der G der angreifen oder
zerstoren und zum Funktlonsausfall der Gasfeder fiihren.
Kolbenstange und Dichtungssystem vor Fremdmitteln in der
Umgebung schiitzen.

ﬁ B der Kolb

! Dichtungssystem zerstoren.
Kolbenstange nicht fetten, dlen, lackieren etc. und vor
Schmutzpartikeln schiitzen.

' Verk und Sei dfte ko zur
. \ der Gasfeder oder zur Blockierung der Kolbenstange
fiihren.
Einbau tiberpriifen und geeignete Anschlussteile und Fiihrungen
vorsehen. Es darf keine Verspannung an Befestigungsteilen
entstehen, ggf. etwas Spiel vorsehen.

berflache ko das

J

( Das Zylinderrohr kann sich verformen.
Keine Quer- oder Seitenkréfte auf die Gasfeder wirken lassen.
Zylinderrohr nicht einspannen.

' Anschlussteile konnen sich von der Gasfeder losen.
Anschlussteile immer vollstandig aufschrauben und ggf. mit
Schraubensicherung (Loctite) sichern.

( Hohe Krifte ko die G
iiberdehnen.
Mechanische Anschldge anbringen.

1 Knickgefahr.
GroBe Hubldngen in Kombination mit hoher Ausschubkraft
vermeiden.
Max. Kraft.
Die max. Kréfte bei den Anbauteilen und Beschlagen beziehen sich
auf die komprimierte Gasfeder. Bei Uberschreitung kann es zur
Bruchgefahr kommen.

£ad, +. h

oder

Verpackungsentsorgung

Entsorgen Sie die Transportverpackung bitte umweltgerecht.
Das Riickfiihren der Verpackungsmaterialien in den Material-
kreislauf spart Rohstoffe und verringert das Miillaufkommen.
Die verwendeten Verpackungsmaterialien enthalten keine
Verbotsstoffe.
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Montagezubehdr M8x1,25

GS-19

Uberpriifen Sie vor dem Einbau, ob die Typenbeichnung auf

der Verpackung mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem
Lieferschein tibereinstimmt.

Bei der Verwendung der Zubehorteile beachten Sie bitte die Be-
maBung zur Montage. Schrauben fiir die Montage des Zubehors
werden nicht mitgeliefert.

Bei Fragen kontaktieren Sie bitte unseren kostenlosen Bera-
tungsservice unter der Telefonnummer +49 (0)2173 - 9226-20.

! bis max. 1.800 N MA8 ME8
e A il e |
13 . ;
T ger_ 1wkl = 6
{28 -‘ ["20 L@E 4 z—.
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! bis max. 1.000 N NA8 NE8 NG8
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ﬁm (za mﬁ
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" bis max. 1.200 N PA8 PE8 PG8
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15811 1585

" Achtung! Max. statische Belastung in N; Krafterhohung beim Eindriicken
(Progression) beachten. Hohere Belastung auf Anfrage maglich.

Ventiltechnik, Ausschubkraft 50 N bis 700 N (eingefahren bis 945 N)

Grundausfiihrung

ASTABILUS COMPANY

Anschlussart

Gelenkauge

A8

bis max. 3.000 N

Anschlussart
38,1
A8
Kugel —— 14
R7
-2
B8 M8x1,25

L+/-2mm

Leistungsdaten und Abmessungen

empfohlene

Hub L ausgefahren  Ausschubkraft max.  Gewicht
TYPEN mm mm N kg
GS-19-50 50 164 700 0,1370
GS-19-100 100 264 700 0,1915
GS-19-150 150 364 700 0,2420
GS-19-200 200 464 700 0,2970
GS-19-250 250 564 600 0,3540
GS-19-300 300 664 450 0,4105

w8-19

L=Hub +30 1

Die Anschlussarten sind beliebig kombinierbar und miissen ggf. kundenseitig
gegen Verdrehung gesichert werden. Siehe Montagezubehor.

Gewindezapfen

B8

Winkelgelenk

C8

s bis max. 1.200 N

Gabelkopf D8
bis max. 3.000 N

Gelenkkopf E8
bis max. 3.000 N

gﬂlli

Gelenkschraube F8
bis max. 1.200 N
o

-3

Kugelpfanne G8

! } bis max. 1.200 N
=30

|

|

10—~

Ablasswerkzeug

DE-GAS-8

ACE StoBdampfer GmbH - www.ace-ace.com



Industrie-Gasdruckfeder GS-22 (mit Ventiltechnik)

Montageanleitung und Montagezubehar

Einbauhinweise

Gasfedern sind wartungsfrei und einbaufertig. Uberpriifen Sie vor
Einbau und Verwendung, ob die Typenbezeichnung auf der Gas-
feder mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem Lieferschein

libereinstimmt.
Zuldssiger Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C

Temperatureinfluss: Physikalisch bedingt dndert sich die Kraft

der Gasfeder je 10 °C um 3,4 %.

Einbaulage: Beliebig. Kolbenstange nach unten weisend
einbauen, dann wirkt beim Offnen die Endlagendampfung.

Fiilltoleranz: -20 N bis +40 N oder 5 % bis 7 %

WARNUNG

Die Klappe/Masse kann beim Einbau der Gasfeder
herabfallen.
Zu bewegende Klappe/Masse gegen Herabfallen sichern.

>

im eingefahrenen Zustand einbauen.

Beim Uber- oder Unterschreiten der Maximal- bzw.

{ ! 5 Minimaltemperatur kann es zum Ausfall der Gasfeder
kommen.
Temperaturbereich von -20 °C bis +80 °C unbedingt einhalten.

C' Fluide, Gase und Schmutzpartikel in der Umgebung

K das Dich der G d

Kolbenstange und Dichtungssystem vor Fremdmitteln in der
Umgebung schiitzen.
Raephiid der Kolb

{ ! 5 Dichtungssystem zerstoren.
Kolbenstange nicht fetten, dlen, lackieren etc. und vor
Schmutzpartikeln schiitzen.

berfliche ko

J

Gasdruckfedern immer im ausgefahrenen Zustand, Gaszugfedern

angreifen oder
zerstoren und zum Funktlonsausfall der Gasfeder fiihren.

fiihren.

vorsehen. Es darf keine Verspannung an Befestigungsteilen
entstehen, ggf. etwas Spiel vorsehen.

( Das Zylinderrohr kann sich verformen.
Keine Quer- oder Seitenkréfte auf die Gasfeder wirken lassen.
Zylinderrohr nicht einspannen.

' Anschlussteile konnen sich von der Gasfeder losen.
Anschlussteile immer vollstandig aufschrauben und ggf. mit

Schraubensicherung (Loctite) sichern.

( Hohe Krifte ko die Gasfeder stauchen oder
iiberdehnen.
Mechanische Anschldge anbringen.

1 Knickgefahr.
GroBe Hubldngen in Kombination mit hoher Ausschubkraft
vermeiden.

Max. Kraft.

Bruchgefahr kommen.

' Verk und Sei dfte zur Undichtigkei
. \ der Gasfeder oder zur Blockierung der Kolbenstange

Einbau tiberpriifen und geeignete Anschlussteile und Fiihrungen

Die max. Kréfte bei den Anbauteilen und Beschlagen beziehen sich
auf die komprimierte Gasfeder. Bei Uberschreitung kann es zur

Verpackungsentsorgung

Entsorgen Sie die Transportverpackung bitte umweltgerecht.
Das Riickfiihren der Verpackungsmaterialien in den Material-
kreislauf spart Rohstoffe und verringert das Miillaufkommen.
Die verwendeten Verpackungsmaterialien enthalten keine
Verbotsstoffe.
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Montagezubehdr M8x1,25

GS-22

Uberpriifen Sie vor dem Einbau, ob die Typenbeichnung auf

der Verpackung mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem
Lieferschein tibereinstimmt.

Bei der Verwendung der Zubehorteile beachten Sie bitte die Be-
maBung zur Montage. Schrauben fiir die Montage des Zubehors
werden nicht mitgeliefert.

Bei Fragen kontaktieren Sie bitte unseren kostenlosen Bera-
tungsservice unter der Telefonnummer +49 (0)2173 - 9226-20.

! bis max. 1.800 N MAS8 ME8
8
e P Bl e | S
1 ﬁ%e,sr - Ti ] ﬁi B
j25 Q o8 [1 28
e . | [ S, |
‘ L]_Rg?ar——jssﬁ s
! bis max. 1.000 N NA8 NE8 NG8
t 1 ——‘7 8,5 ﬁ 145
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' bis max. 1.200 N PA8 PES PGS

44 25
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" Achtung! Max. statische Belastung in N; Krafterhohung beim Eindriicken
(Progression) beachten. Hohere Belastung auf Anfrage maglich.

Ventiltechnik, Ausschubkraft 80 N bis 1.300 N (eingefahren bis 1.820 N)

Anschlussart

A8

Kugel
R7

Grundausfiihrung

ASTABILUS COMPANY

Anschlussart

Gelenkauge

A8

bis max. 3.000 N

B8 M8x1,25

C8

)
[

36
M8x1,25 SW15

A Yk

w8-22

Leistungsdaten und Abmessungen

TYPEN
GS-22-50
GS-22-100
GS-22-150
GS-22-200
GS-22-250
GS-22-300
GS-22-350
GS-22-400
GS-22-450
GS-22-500
GS-22-550
GS-22-600
GS-22-650
GS-22-700

Hub
mm
50
100
150
200
250
300
350
400
450
500
550
600
650
700

Die Anschlussarten sind beliebig kombinierbar und miissen ggf. kundenseitig
gegen Verdrehung gesichert werden. Siehe Montagezubehor.

L =Hub + 30

L+/-2mm

L ausgefahren

mm
164
264
364
464
564
664
764
864
964
1.064
1.164
1.264
1.364
1.464

empfohlene
Ausschubkraft max.

N
1.300
1.300
1.300
1.300
1.300
1.100

850

650

550

450

400

350

300

250

Gewindezapfen

B8
Ge;vicht Winkelgelenk
9
0,1950 : ) c8
0.2705 - bis max. 1.200 N
0,3415 kGHE’l
0,4150
0,4800 Gabelkopf D8
0.5600 bis max. 3.000 N

oess [T

0,7080
0,7810
—32

0,8545

0.9250 Gelenkkopf E8
' bis max. 3.000 N

1,0000 @

1,0600 —

tosop (|

Gelenkschraube F8
bis max. 1.200 N
1

Kugelpfanne G8
"% bis max. 1.200 N

|

|

=10

Ablasswerkzeug

DE-GAS-8

ACE StoBdampfer GmbH - www.ace-ace.com



Industrie-Gasdruckfeder GS-28 (mit Ventiltechnik)

Montageanleitung und Montagezubehar

Einbauhinweise

Gasfedern sind wartungsfrei und einbaufertig. Uberpriifen Sie vor
Einbau und Verwendung, ob die Typenbezeichnung auf der Gas-
feder mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem Lieferschein
libereinstimmt.

Zuldssiger Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C
Temperatureinfluss: Physikalisch bedingt dndert sich die Kraft
der Gasfeder je 10 °C um 3,4 %.

Einbaulage: Beliebig. Kolbenstange nach unten weisend
einbauen, dann wirkt beim Offnen die Endlagendampfung.
Fiilltoleranz: -20 N bis +40 N oder 5 % bis 7 %

WARNUNG

' Die Klappe/Masse kann beim Einbau der Gasfeder
herabfallen.
Zu bewegende Klappe/Masse gegen Herabfallen sichern.
Gasdruckfedern immer im ausgefahrenen Zustand, Gaszugfedern

im eil Zustand

Beim Uber- oder Unterschrelten der Maximal- bzw.

{ ! 5 Minimaltemperatur kann es zum Ausfall der Gasfeder
kommen.
Temperaturbereich von -20 °C bis +80 °C unbedingt einhalten.

f' FIunde Gase und Schmu!zpartlkel in der Umgebung

das D der Gasfeder angreifen oder
zerstoren und zum Funktionsausfall der Gasfeder fiihren.
Kolbenstange und Dichtungssystem vor Fremdmitteln in der
Umgebung schiitzen.

1 Beschidi der Kolb berfliche ko das
+ \ Dichtungssystem zerstoren.
Kolbenstange nicht fetten, dlen, lackieren etc. und vor
Schmutzpartikeln schiitzen.

( Verkantungen und Seitenkrafte konnen zur Undichtigkeit
der Gasfeder oder zur Blockierung der Kolbenstange
fiihren.
Einbau iiberpriifen und geeignete Anschlussteile und Fiihrungen
vorsehen. Es darf keine Verspannung an Befestigungsteilen
entstehen, ggf. etwas Spiel vorsehen.

1 Das Zylinderrohr kann sich verformen.
Keine Quer- oder Seitenkréfte auf die Gasfeder wirken lassen.
Zylinderrohr nicht einspannen.

( Anschlussteile kénnen sich von der Gasfeder lésen.
Anschlussteile immer vollstiandig aufschrauben und ggf. mit
Schraubensicherung (Loctite) sichern.

1 Hohe Krifte ko die Gasfed hen oder
iiberdehnen.
Mechanische Anschlége anbringen.

( Knickgefahr.
GroBe Hubldngen in Kombination mit hoher Ausschubkraft
vermeiden.
Max. Kraft.
Die max. Kréfte bei den Anbauteilen und Beschldgen beziehen sich
auf die komprimierte Gasfeder. Bei Uberschreitung kann es zur
Bruchgefahr kommen.

Verpackungsentsorgung

Entsorgen Sie die Transportverpackung bitte umweltgerecht.
Das Riickfiihren der Verpackungsmaterialien in den Material-
kreislauf spart Rohstoffe und verringert das Miillaufkommen.
Die verwendeten Verpackungsmaterialien enthalten keine
Verbotsstoffe.
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Montagezubehor M10x1,5
GS-28
Uberpriifen Sie vor dem Einbau, ob die Typenbeichnung auf

der Verpackung mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem
Lieferschein iibereinstimmt.

Bei der Verwendung der Zubehorteile beachten Sie bitte die Be-
maBung zur Montage. Schrauben fiir die Montage des Zubehors
werden nicht mitgeliefert.

Bei Fragen kontaktieren Sie bitte unseren kostenlosen Bera-
tungsservice unter der Telefonnummer +49 (0)2173 - 9226-20.

! bis max. 1.800 N MA10 ME10
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! Achtung! Max. statische Belastung in N; Krafterhdhung beim Eindriicken
(Progression) beachten. Hohere Belastung auf Anfrage maglich.

Ventiltechnik, Ausschubkraft 150 N bis 2.500 N (eingefahren bis 4.400 N)

ASTABILUS COMPANY

Anschlussart Grundausfiihrung Anschlussart
Gelenkauge
A10 A10
bis max. 10.000 N
Kugel — 17 @14 a2 17-
R9 Hub
=2 L+-2mm 2%
Gewindezapfen
B10 Mi0x15 .
Leistungsdaten und Abmessungen B10
empfohlene =
Hub L ausgefahren  Ausschubkraft max. ~ Gewicht Winkelgelenk
c10 TYPEN mm mm N kg C10
GS-28-100 100 262 2.500 0,4865 .
e bis max. 1.800 N
GS-28-150 150 362 2.500 0,6180 #
GS-28-200 200 462 2.500 07435 [ %
GS-28-250 250 562 2.500 0,8795
65-26-300 300 662 2.500 1,0090 ﬁ;’ﬂ?f; Io)olg
GS-28-350 350 762 2.500 1,1410 -
D10 GS-28-400 400 862 2.400 1,2705 1
GS-28-450 450 962 1.950 1,3975
GS-28-500 500 1.062 1.600 1,5285
E10 GS-28-550 550 1.162 1.350 1,6555 “
2 on %% GS28600 600 1.262 1.150 17820 Gelenkkopf E10
i W o GS-28-650 650 1362 1.000 1,9095 bis max. 10.000 N
s EENAN GS-28-700 700 1.462 900 2,0200 (F 12
1 m GS-28-750 750 1.562 800 2,1720 IF
Primmili ]
14
Gelenkschraube F10
bis max. 1.800 N
——43
=
|
Schutzrohr " R
232 -
W10-28 i o
L=Hub + 40

Die Anschlussarten sind beliebig kombinierbar und miissen ggf. kundenseitig

gegen Verdrehung gesichert werden. Siehe Montagezubehor.

Ablasswerkzeug

DE-GAS-10

ACE StoBdampfer GmbH - www.ace-ace.com
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Industrie-Gasdruckfeder GS-40 (mit Ventiltechnik)

Montageanleitung und Montagezubehar

Einbauhinweise

Gasfedern sind wartungsfrei und einbaufertig. Uberpriifen Sie vor
Einbau und Verwendung, ob die Typenbezeichnung auf der Gas-
feder mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem Lieferschein
libereinstimmt.

Zuldssiger Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C
Temperatureinfluss: Physikalisch bedingt dndert sich die Kraft
der Gasfeder je 10 °C um 3,4 %.

Einbaulage: Beliebig. Kolbenstange nach unten weisend
einbauen, dann wirkt beim Offnen die Endlagendampfung.
Fiilltoleranz: -20 N bis +40 N oder 5 % bis 7 %

WARNUNG

1 Die Klappe/Masse kann beim Einbau der Gasfeder

+ \ herabfallen.
Zu bewegende Klappe/Masse gegen Herabfallen sichern.
Gasdruckfedern immer im ausgefahrenen Zustand, Gaszugfedern
im eingefahrenen Zustand einbauen.

Beim Uber- oder Unterschreiten der Maximal- bzw.

{ ! 5 Minimaltemperatur kann es zum Ausfall der Gasfeder
kommen.
Temperaturbereich von -20 °C bis +80 °C unbedingt einhalten.

' Fluide, Gase und Schmutzpartikel in der Umgebung
.\ ko das Dich y der G der angreifen oder
zerstoren und zum Funktionsausfall der Gasfeder fiihren.
Kolbenstange und Dichtungssystem vor Fremdmitteln in der
Umgebung schiitzen.
ﬁ Beschidi der Kolb
! Dichtungssystem zerstoren.
Kolbenstange nicht fetten, dlen, lackieren etc. und vor
Schmutzpartikeln schiitzen.

genoberfiiche kd das

' Verk und Sei dfte k zur Undichti
. \ der Gasfeder oder zur Blockierung der Kolbenstange
fiihren.
Einbau tiberpriifen und geeignete Anschlussteile und Fiihrungen
vorsehen. Es darf keine Verspannung an Befestigungsteilen
entstehen, ggf. etwas Spiel vorsehen.

( Das Zylinderrohr kann sich verformen.
« \ Keine Quer- oder Seitenkrafte auf die Gasfeder wirken lassen.
Zylinderrohr nicht einspannen.

' Anschlussteile konnen sich von der Gasfeder losen.
+ \ Anschlussteile immer vollstandig aufschrauben und ggf. mit
Schraubensicherung (Loctite) sichern.

( Hohe Krifte ko die Gasfeder stauchen oder
iiberdehnen.
Mechanische Anschldge anbringen.

1 Knickgefahr.
+ \ GroBe Hubldngen in Kombination mit hoher Ausschubkraft
vermeiden.

Max. Kraft.

1\ Die max. Krafte bei den Anbauteilen und Beschldgen beziehen sich
auf die komprimierte Gasfeder. Bei Uberschreitung kann es zur
Bruchgefahr kommen.

Verpackungsentsorgung

Entsorgen Sie die Transportverpackung bitte umweltgerecht.
Das Riickfiihren der Verpackungsmaterialien in den Material-
kreislauf spart Rohstoffe und verringert das Miillaufkommen.
Die verwendeten Verpackungsmaterialien enthalten keine
Verbotsstoffe.
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Montagezubehér M14x1,5

GS-40

Uberpriifen Sie vor dem Einbau, ob die Typenbeichnung auf

der Verpackung mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem
Lieferschein tibereinstimmt.

Bei der Verwendung der Zubehorteile beachten Sie bitte die Be-
maBung zur Montage. Schrauben fiir die Montage des Zubehors
werden nicht mitgeliefert.

Bei Fragen kontaktieren Sie bitte unseren kostenlosen Bera-
tungsservice unter der Telefonnummer +49 (0)2173 - 9226-20.

! bis max. 10.000 N ME14
—u— | JH 20 =
T, ]
£ )—[ o4
I} s
v
% 8 I ’AO’Man,zs
60
" bis max. 10.000 N ND14
Ay
o4
T
MBx1,25

14

" Achtung! Max. statische Belastung in N; Krafterhéhung beim Eindriicken
(Progression) beachten. Hohere Belastung auf Anfrage maglich.

ASTABILUS COMPANY

Ventiltechnik, Ausschubkraft 500 N bis 5.000 N (eingefahren bis 7.500 N)

Anschlussart Grundausfiihrung Anschlussart
Gelenkauge
A14 A14
bis max. 10.000 N
—40 L+/-2mm 40
Gewindezapfen
B14 i1 5 .
Leistungsdaten und Abmessungen B14
empfohlene ="
Hub L ausgefahren  Ausschubkraft max. ~ Gewicht Winkelgelenk
c14 TYPEN mm mm N kg c14
GS-40-100 100 317 5.000 1,2235 .
" bis max. 3.200 N
GS-40-150 150 47 5.000 1,4420 =
GS-40-200 200 517 5.000 16685 [T #
GS-40-250 250 617 5.000 2,190
’ Gabelkopf D14
GS-40-300 300 i 5.000 2,190 bis max. 10.000 N
GS-40-400 400 917 5.000 2,5785
D14 GS-40-500 500 1.117 5.000 3,0195
GS-40-600 600 1.317 4.150 3,4505
GS-40-800 800 1.717 2.550 4,3485
E14 GS-40-1000" 1.000 217 1.700 5,2145

" Nur auf Anfrage: Diese Gasfeder féllt unter die Druckgeraterichtlinie (DGRL). Es ist
eine Priifung der Anwendung im Einzelfall erforderlich. Bitte wenden Sie sich an

T& unseren technischen Service. {I "'
30—

57

Gelenkschraube F14
bis max. 3.200 N

—— 5

=
Schutzrohr "
245
W14-40 ! 15—

L =Hub +40 1

Ablasswerkzeug

DE-GAS-14

Die Anschlussarten sind beliebig kombinierbar und miissen ggf. kundenseitig
gegen Verdrehung gesichert werden. Siehe Montagezubehor.

ACE StoBdampfer GmbH - www.ace-ace.com
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Industrie-Gasdruckfeder GS-70 (mit Ventiltechnik)

Montageanleitung und Montagezubehar

Einbauhinweise

Gasfedern sind wartungsfrei und einbaufertig. Uberpriifen Sie vor
Einbau und Verwendung, ob die Typenbezeichnung auf der Gas-
feder mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem Lieferschein
libereinstimmt.

Zuldssiger Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C
Temperatureinfluss: Physikalisch bedingt dndert sich die Kraft
der Gasfeder je 10 °C um 3,4 %.

Einbaulage: Beliebig. Kolbenstange nach unten weisend
einbauen, dann wirkt beim Offnen die Endlagendampfung.
Fiilltoleranz: -20 N bis +40 N oder 5 % bis 7 %

WARNUNG

1 Die Klappe/Masse kann beim Einbau der Gasfeder
+ \ herabfallen.
Zu bewegende Klappe/Masse gegen Herabfallen sichern.
Gasdruckfedern immer im ausgefahrenen Zustand, Gaszugfedern
im eingefahrenen Zustand einbauen.

Beim Uber- oder Unterschreiten der Maximal- bzw.

{ ! 5 Minimaltemperatur kann es zum Ausfall der Gasfeder
kommen.
Temperaturbereich von -20 °C bis +80 °C unbedingt einhalten.

Fluide, Gase und Schmutzpartikel in der Umgebung

ko das Dich y der G der angreifen oder
zerstoren und zum Funktionsausfall der Gasfeder fiihren.
Kolbenstange und Dichtungssystem vor Fremdmitteln in der
Umgebung schiitzen.

der Kolb

A
{ ! 5 Dichtungssystem zerstoren.
A

berflache ko das

J

Kolbenstange nicht fetten, dlen, lackieren etc. und vor
Schmutzpartikeln schiitzen.

Verl und Sei dfte ko zur Undichti
der Gasfeder oder zur Blockierung der Kolbenstange
fiihren.

Einbau tiberpriifen und geeignete Anschlussteile und Fiihrungen
vorsehen. Es darf keine Verspannung an Befestigungsteilen
entstehen, ggf. etwas Spiel vorsehen.

( Das Zylinderrohr kann sich verformen.
« \ Keine Quer- oder Seitenkrafte auf die Gasfeder wirken lassen.
Zylinderrohr nicht einspannen.

' Anschlussteile konnen sich von der Gasfeder losen.
+ \ Anschlussteile immer vollstandig aufschrauben und ggf. mit
Schraubensicherung (Loctite) sichern.

( Hohe Krifte ko die Gasfeder stauchen oder
iiberdehnen.
Mechanische Anschldge anbringen.

1 Knickgefahr.
+ \ GroBe Hubldngen in Kombination mit hoher Ausschubkraft
vermeiden.

Max. Kraft.

1\ Die max. Krafte bei den Anbauteilen und Beschldgen beziehen sich
auf die komprimierte Gasfeder. Bei Uberschreitung kann es zur
Bruchgefahr kommen.

Verpackungsentsorgung

Entsorgen Sie die Transportverpackung bitte umweltgerecht.
Das Riickfiihren der Verpackungsmaterialien in den Material-
kreislauf spart Rohstoffe und verringert das Miillaufkommen.
Die verwendeten Verpackungsmaterialien enthalten keine
Verbotsstoffe.
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Montagezubehdr M24x2

GS-70

Uberpriifen Sie vor dem Einbau, ob die Typenbeichnung auf

der Verpackung mit der entsprechenden Bezeichnung auf dem
Lieferschein tibereinstimmt.

Bei der Verwendung der Zubehorteile beachten Sie bitte die Be-
maBung zur Montage. Schrauben fiir die Montage des Zubehors
werden nicht mitgeliefert.

Bei Fragen kontaktieren Sie bitte unseren kostenlosen Bera-
tungsservice unter der Telefonnummer +49 (0)2173 - 9226-20.

! bis max. 50.000 N ME24
s 1 R
2 /
I 225] i
o5 o 33
12 1)

1
W 0 10
%

! bis max. 50.000 N

M12x1,75

' Achtung! Max. statische Belastung in N; Krafterhdhung beim Eindriicken
(Progression) beachten. Hohere Belastung auf Anfrage maglich.

Ventiltechnik, Ausschubkraft 2.000 N bis 13.000 N (eingefahren bis 16.250 N)

Anschlussart

32 100 —

B24
254.“
D24 oaff =
50?

E24

30 234
J;({F?FZ' i
1
w =
E -

Schutzrohr

W24-70

Grundausfiihrung

ASTABILUS COMPANY

Anschlussart

Gewindezapfen B24

L+/-2mm

Leistungsdaten und Abmessungen

Hub L ausgefahren
TYPEN mm mm
GS-70-100 100 320
GS-70-200 200 520
GS-70-300 300 720
GS-70-400' 400 920
GS-70-500' 500 1.120
GS-70-600' 600 1.320
GS-70-700' 700 1.520
GS-70-800" 800 1.720

empfohlene
Ausschubkraft max.
N
13.000
13.000
13.000
13.000
13.000
13.000
13.000
11.550

Gewicht
kg
48
6,0
7,2
8,4
9,6

10,8
12,0
13,2

" Nur auf Anfrage: Diese Gasfeder fallt unter die Druckgeraterichtlinie (DGRL). Es ist

042 eine Priifung der Anwendung im Einzelfall erforderlich. Bitte wenden Sie sich an

unseren technischen Service.

|

280

1

L=Hub +130 1

Die Anschlussarten sind beliebig kombinierbar und miissen ggf. kundenseitig
gegen Verdrehung gesichert werden. Siehe Montagezubehor.

Gabelkopf D24
bis max. 50.000 N

£
i

|-—T
-
——WOOJJ

Gelenkkopf E24
bis max. 50.000 N

|

am—)

ACE StoBdampfer GmbH - www.ace-ace.com
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Industrie-Gasdruckfedern GS-8 bis GS-70 (mit Ventiltechnik)

Betriebsanleitung

Gewahrleistung

Grundsétzlich fiihren alle Verdnderungen durch Dritte am Produkt
zum Ausschluss der Gewdahrleistung.

Offensichtliche Mangel miissen dem Verkdufer unverziiglich nach
Lieferung, spatestens innerhalb von einer Woche, in jedem Falle
aber vor der Verarbeitung oder dem Einbau schriftlich gemeldet
werden, andernfalls ist die Geltendmachung eines Gewéhrleis-
tungsanspruchs ausgeschlossen. Zur Fristwahrung geniigt die
rechtzeitige Absendung.

Dem Verkaufer ist Gelegenheit zur Nachpriifung an Ort und Stelle
zu geben. Bei berechtigter Mdngelriige leistet der Verkdufer nach
seiner Wahl Gewahr durch Nachbesserung oder Ersatzlieferung.
Schlégt die Nacherfiillung fehl, kann der Kaufer nach seiner Wahl
Herabsetzung der Vergiitung (Minderung) oder Riickgdngigma-
chung des Vertrages (Riicktritt) verlangen. Bei einer nur gering-
figigen Vertragswidrigkeit, insbesondere bei nur geringfiigigen
Méngeln, steht dem Kéufer jedoch kein Riicktrittsrecht zu.

Wihlt der Kdufer wegen eines Rechts- oder Sachmangels nach
gescheiterter Nacherfiillung den Riicktritt vom Vertrag, steht ihm
daneben kein Schadensersatzanspruch wegen des Mangels zu.
Wahlt der Kéufer nach gescheiterer Erfiillung Schadensersatz,
verbleibt die Ware beim Kaufer, wenn ihm dies zumutbar ist. Der
Schadensersatz beschrankt sich auf die Differenz zwischen dem
Kaufpreis und dem Wert der mangelhaften Sache. Dies gilt nicht,
wenn der Verkaufer die Vertragsverletzung arglistig verursacht
hat.

Als Beschaffenheit der Ware gilt grundsétzlich nur die
Produktbeschreibung des Verkéufers als vereinbart. Offentliche
AuBerungen, Anpreisungen oder Werbung des Herstellers stellen
daneben keine vertragsgeméBe Beschaffenheitsangabe der Ware
dar.

Erhalt der Kdufer eine mangelhafte Montageanleitung, ist der
Verkdufer lediglich zur Lieferung einer mangelfreien Montage-
anleitung verpflichtet und dies auch nur dann, wenn der

Mangel der Montageanleitung der ordnungsgeméBen Montage
entgegensteht.

Die Gewéhrleistungsfrist betragt zwei Jahre und beginnt mit Fer-
tigstellung. Umtausch und Riicknahme von Sonderanfertigungen
sind grundsatzlich ausgeschlossen. Fiir nicht von dem Verkaufer
hergestellte und bearbeitete Teile gelten die Werksbedingungen
des Herstellerwerkes, die vom Besteller bei dem Verkaufer jeder-
zeit eingesehen werden kdnnen. Konstruktions- und Einbauteile
werden nach dem jeweils neuesten Stand geliefert.

23 24 0189 Stand 01.2024

Zu erwartende Lebensdauer

Generell sind Gasdruckfedern Maschinenelemente, die einem
VerschleiB unterliegen. VerschleiBteile, wie Dichtungen und
Kolben sind von der allgemeinen Gewahrleistung ausgeschlos-
sen. Der VerschleiB der Dichtungen héngt in groBem MaB von
den Umgebungsbedingungen und der jeweiligen Anwendung mit
deren Einsatzparametern ab.

Im Allgemeinen werden ACE Gasdruckfedern auf eine
Laufleistung von ca. 70.000 bis 100.000 kompletten Hiiben
getestet. Das entspricht einer Laufleistung der Dichtungen je
nach Type von ca. 10.000 m. Dabei darf nicht mehr als 5 % Druck
verloren gehen.

Ungiinstige Umgebungs- und Einsatzbedingungen kénnen die zu
erwartende Lebensdauer erheblich reduzieren.

ASTABILUS COMPANY

Leistungsdaten
Ausschubkraft ~ Ausschubkraft ' Progression 2 Reibkraft F, Ausfahr- Endlagen-

Hub min. max. ca. ca.in geschwindigkeit ~ ddmpfung Gewicht
TYPEN mm N N % N kg
GS-8 20 - 80 10 100 29-33 10 mittel mittel 0,0118 - 0,0234
GS-10 20 - 80 10 100 13- 16 10 mittel mittel 0,016 - 0,0265
GS-12 20 - 150 15 180 20-35 20 mittel mittel 0,0275 - 0,076
GS-15 20 - 200 40 400 30-40 20 mittel mittel 0,044 - 0,168
GS-19 50 - 300 50 700 24 - 35 30 langsam stark 0,137 - 0,4105
GS-22 50 - 700 80 1.300 30-40 30 langsam stark 0,195 - 1,08
GS-28 100 - 750 150 2.500 63 - 76 40 langsam stark 0,4865 - 2,172
GS-40 100 - 1.000 500 5.000 38 - 50 50 langsam stark 1,2235 - 5,2145
GS-70 100 - 800 2.000 13.000 25 50 mittel mittel 48-13,2

'abhéngig vom Hub
2abhangig von der Fiillkraft

Technische Daten

Ausschubkraft: 10 N bis 13.000 N
Kolbenstangendurchmesser: @ 3 mm bis @ 30 mm
Progression: ca. 13 % bis 76 % (baugroBen- und hubabhéngig)
Laufleistung: ca. 10.000 m
Zulassiger Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C
Material: AuBenkdrper: GS-8 bis GS-12, GS-70: Stahl beschichtet;
GS-15 bis GS-40: Stahl beschichtet mit UV-Lack;
Kolbenstange: GS-8 bis GS-12: V2A (1.4301/1.4305, AISI 304/303);
GS-15 bis GS-40: Stahl mit verschleiBfester Oberflichenbeschichtung;
GS-70: Stahl hartverchromt;
Anschlussteile: Stahl verzinkt
Fiillmedium: Stickstoff und Ol (zur Ddmpfung)
Fiilltoleranz: -20 N bis +40 N oder ca. 5 % bis 7 %
Einbaulage: Kolbenstange nach unten weisend einbauen, dann wirkt beim Offnen die Endlagendampfung und die Kolbenstange der
Gasfeder wird geschmiert. .
GS-19 bis GS-70: Beliebig. Kolbenstange nach unten weisend einbauen, dann wirkt beim Offnen die Endlagendampfung.

Endlagendampfung: ca. 5 mm bis 70 mm (abhéngig vom Hub)

Festanschlag: Kundenseitig externen Festanschlag am Hubende vorsehen.

Anwendungsbereiche: Hauben, Klappen, Maschineneinhausungen, Forderanlagen, Schaltschrénke, Mobelindustrie, Hubanwendun-
gen, Montagepldtze, Fahrzeugtechnik, Klappelemente

Hinweis: bei langeren Stillstandzeiten erhohtes Losbrechmoment

Anschlussarten: Sind beliebig kombinierbar und miissen kundenseitig ggf. gegen Verdrehung gesichert werden.
Sicherheitshinweis: Gasdruckfedern sollen nicht unter Vorspannung eingebaut werden.

Auf Anfrage: Sonderdle und andere Sonderausfiihrungen sowie weiteres Zubehor lieferbar. Unterschiedliche Endlagendampfungen
und Ausfahrgeschwindigkeiten.

ACE StoBdampfer GmbH - www.ace-ace.com



